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Yasal Mevzuat

Is Kanunu

Is Sagligi ve Guvenligi Kanunu

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda
Yonetmelik

Isci Saghgr ve Is glivenligi tizigu
Parlayici, patlayici, tehlikeli ve zararli

maddelerle calisilan is yerlerinde ve islerde
alinacak tedbirler hakkinda tuzuk



KAYNAK VE TURLERI

Genel olarak 2 cesit Kaynak turu vardir.

1-Elektrik enerjisi kullanilarak yapilan kaynaklar,
« Elektrik ark kaynagi,
« TIG(Tungsten elektrotla gaz alti) kaynagi,

» Eriyen elektrotla gaz alti kaynagi,
MIG:Metal soy gaz,
MAG:Metal aktif gaz,(Argon,Karbondioksit)
* Toz alti kaynaqu,

« Diren¢ nokta kaynagi.

2- Endustriyel Gazlar kullanilarak yapilan kaynaklar
« Oksi-Asetilen kaynag ,
* Oksi-SPG kaynagi ve kesme






1-ELEKTRIK:

»Gug Kaynaginin Bosta ¢alisma
Geriliminin YUksek olmasi

» Topraklama,

»Kaynak ekipmanlarindaki izolasyon
bozukluklari,

»Calisilan ortamin ozellikleri.
»Kaynakginin el ve kolunda yuzuk,
kolye,klinye v.b iletkenlerin olmasi,
»AC li kaynak makinalari ile lletken
yuzeylerde kaynak yapilmasi.

Kazan,tank ve su v.b. iletken yerlerde
mutlaka DC Kaynak Makinalari
kullaniimahdir.




2-ENDUSTRIYEL GAZLAR VE
BASINGLI GAZ TUPLERI
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ENDUSTRIYEL GAZLAR VE BASINGLI
GAZ TUPLERI

1-YANICI GAZLAR: Tuplerde valf agzi sol vida diglidir. Saat ibresinin ters
yonunde sikistirilir.

-ASETILEN (C,H,), Renksiz, havadan hafif, zehirli olmayan bir gazdir.
Sarimsaga benzer kokusu vardir. Sistemde bakir,%70 bakir alasimli malzeme
gumus ve civa asla kullaniimamalidir.

-SPG (LPG)
-HIDROJEN

2-YAKICI GAZLAR: Tuplerde valf agzi sag vida dislidir. Saat ibresi yonunde
sikistirilir.
= OKSIJEN (0,): Havadan biraz agir, renksiz, kokusuz ve tatsiz bir gazdr.

3- KORUYUCU GAZLAR:

ARGON (Ar): Argon havadan agirdir. Saf Azot ve Argonu 3 kez solumak
oldurebilir.

‘HELYUM ,
-KARBONDIKSIT veya Mix gazlar( Argon- Helyum,Argon -Karbondioksit v.b.)



TUP RENKLERI

Asetilen tupleri: Sari
Oksijen tupleri: Koyu Mavi
Argon tupleri: Acik Mavi
Azot tupleri: Yesil

Helyum tupleri: Kahverengi
Yanicl gaz tupleri (Hidrojen): Kirmizi
Diger gazlara ait tupler (Klor) : Gri RAL




IMALATTA VE TASIMA- DEPOLAMADA
GUVENLIK TEDBIRLERI

> llgili TSE standartlarina uygun imalat yapilmalidir.
» Etiketleme

*TUp Uzerinde Iml.Firma, Seri No, Bos-Dolu Agirligl,
Max. Dol.Bas.,imal Tarihi, Test tarihi bilgileri olmalidir.

»Denge gcemberi
»Koruyucu baslik

»Depolama




TEHLIKELER ve ONLEMLER

TUPLERIN DEVRILMESI,

ALEV-GAZ GERI TEPMESI
REGULATORLERIN ARIZALI OLMASI,
TAKIM VE HORTUMLARIN STANDARDI]

YAGLI EL VE MALZEMELERLE 02 TUPLERINE
MUDAHELE,

PERIYODIK KONTROLLER, (TS EN 1803-1968)
UZMAN KAYNAKCI,
KAYNAK YAPILAN IS VEYA ORTAM




Asetilen ve Tupleri

» Asetilenin temas ettigi malzemeler bakir
veya %70 den fazla bakir alasimli malzeme
olmayacaktir.)

» Asetilen tupleri doldurulduktan sonra 12
saat dik olarak bekletilecek daha sonra
kKullaniimaya baslanacaktir.

» Yatar halde bulunan asetilen tuplerinin en
az 2 saat dik olarak tutulduktan sonra
kullantlacaktir
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GAZ - ALEV TUTUCULARI € -2

Basing regulatorleri kesinlikle dugurilmemelidir.

Salumanin ve tuplerin giriglerinde alev
tutuculari bulundurulmahidir

Her zaman regulatoriun basing
ayarlama dugmesi once ac¢ilmalidir.
Regilatore zarar vermemek igin tlipun
vanasi yavasc¢a aciimahlidir.




3-ISI-ISIK-ISIN
A-INFRA-RED ISINLAR(IR)

Dalga boylart 1000 u m(mikrometre) ile 1 u m. arasindaki
bolgede yer alirlar.

Kaynak isinlarinin %60

B-GORUNEN ISINLAR

Dalga Boyu 700-400 nm. arasindaki bolgede yer alirlar.
Kaynak isinlarinin % 30

C- ULTRA-VIOLE (UV) ISINLAR.

UV isinlari elektromanyetik spektrumun dalga boyu 400 nm ile
10 nm arasindaki bolgede yer alir .

Kaynak isinlarinin % 10.
Kaynak isinlari iyonlayici radyasyon nesretmezler.




ETKILERI
> |R-ISINLARI:
GOZLERDE: Kum hissi,mercek ve korneada hasar,
DERIDE : Yaniklar
»>GORUNEN ISINLAR:
Isik stresi, yorgunluk, mide bulantisi

»>UV-ISINLAR:
GOZLERDE: Hemen gorls bulanikli§i , Sonra,Katarakt
olusumu,Kornea ve iriste hasar.

DERIDE : Yaniklar.



Zararh Isik ve Isinlar

inm=10" nm

90nm SO0 nm 800 nm 700 nm

Gorunur

Issk

1 non fmm im

Blektrik

' Gama || || utraviyole

Kormik X N\ | Kedotesi | E— e
Yy | | Isnln || Igelen || Ignkr § Ignkr | Mikodagdar | | Radyoddgaler | *
g d & ' &a al b N
1o I 104 10 0 10? 0° ¢  10° 10

Genel olarak isiklar, 6zelde glines isiklari kaynak isiklari 3 grupta toplanir. a) Yakin
mor otesi (Ultraviyole) isik, b) Gérilebilir i1sik, c) Yakin kizil dtesi ( infrared ) isiklar.



KORUNMA P —
-Teknik Onlemler “
-Organizasyonel Onlemler -

-KKD: Uygun Is Elbisesi, G6z ve Yiiz
Korumalari,

Kaynakci Maskesi,-Gozluk: Mineral oksitli
camlari olan gozlukler ile TSE EN 169 - TSE
EN 170 standartlarina uygun gozlukler

- Diger kisileri korumak — Paravanlar



KORUNMA-IS ELBISELERI

Kaynak islerinde mutlaka is elbiseleri giyilmelidir. Bu is elbisesi;
* vucudu yeterince ortebilmeli ve
 yanicl maddelerden arindiriimig olmalidir.

Is Elbisesi kaynakgly!
* Ultraviyole 1ginlarin ve
 Kivilcimlarin

zararl etkilerinden korur.




4-Tozlar / Gazlar

- Havalandirma
- Aspirasyon / Emiciler

- Kigisel Koruyucular:
Uygun toz ve gaz Maskeleri
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5- Ortam

DAR ALANLAR

Dogal havalandirmasi olmayan ve

« ayni zamanda 100 m® " den az veya

* 2 m den az (Eni, Boyu, Yuksekligi, Capi)
alanlara dar alanlar denilir.

Dar alanlardaki tehlikeler:
« Kaynak dumanlarindaki zehirli gazlar

=> Konsantrasyon artisi
* Yanicl gaz olusumu
 Oksijen yetersizligi



DAR ALANLARDA CALISMALAR (I)

Kaynakg¢! disinda bir Kisi
gozetmen olmalidir.

Kisa surelerle calisma
yapilmalidir.

C")ze_l hav_alandlrma sistemleri
temin edilerek kullaniimalidir.

KKD lar (yanmaz elbise,
eldiven,kaynak¢l maskesi-
gozluk, gaz ve toz maskesi, v.b.)
kullanilmasina ozel onem
verilmelidir.

Yetkililerce denetim ve gozetim
daha sik yapilmalidir..

temiz hava

Asla saf oksijen ile
havalandiriimamalidir!!!




DAR ALANLARDA CALISMALAR (Il)

> Kazan,tank ve su v.b. iletken yerlerde
mutlaka DC Kaynak Makinalari
kullaniimalidir.

» Kazan ve Tank benzeri kapali
hacimlerde yapilacak kaynak
islerinde ayrica;

. |se“ls Izin Belgesi” ile baglanmalidir.

« Kazan,tank gibi Iletken ortamlarda
kaynakcinin ~ bulundugu  zemine
yalitkan malzeme konulmahdir.



MUHTEMEL YANGIN TEHLIKESI BULUNAN
ALANLARDA GALISMALAR (1)

1. Kaynak Izin Belgesi alinmalidir. Kaynak islerine baslamadan 6nce!!!

2. Yanicl ve patlayici materyallerin

kaldirilmasi. (en az 10 m uzakliga)
 tozlar temizlenmelidir.

3. Tasinmaz materyaller yanmayan ortu ile
kapatiimalidir.

4. Duvar bosluklari, Saftlar vb.
kapatiimalidir.




MUHTEMEL YANGIN TEHLIKESI BULUNAN
ALANLARDA CALISMALAR (1)

 yangin sinifina uygun yangin sondurucu ile ndbet

5. Calisma esnasinda tehlikeli bolge her an
kontrol edilmelidir.

« Ortller nemli tutulmalidir.

* Yangin durumunda is hemen birakiimali, alarm
verilmeli ve yangin sondurtlmelidir.

6. Calismalardan sonra tehlikeli bolge kontrol edilmelidir.
 Yangin ihtimali yok oluncaya kadar kontrol edilmelidir.
« Calismalarin yapildigi ve komsu alanlar kontrol edilmelidir.



TEHLIKELI ICERIKLI KAPLAR (I)

Tehlikeli icerikli kaplarda calismalardan once
« gerekli onlemler katalogu olusturulmahdir ve
« caligmalar gozetim altinda tutulmalidir.

Kapali kaplarda basincin yukselmesini onleyici tedbirler alinmalidir.
Tasma Borusu

Kaynak Yeri

Klcuk
Hava bolumu

Su
Vel

Tasma
Borusu

Tehlikeli maddeler igceren kaplar sabitleyici olarak kullaniimamalidir.



TEHLIKELI ICERIKLI KAPLAR (ll)

Bir kabin buhar
yontemi ile
havalandiriimasi

Patlayici veya yanici icerikli

kaplarda kaynak calismalarindan

once tedbirler alinmahdir (orn. 2= Sy Buhari

Kaplar Su, Karbondioksit veya

ﬂ . .
Azot ile doldurulmalidir). ?%@fond'ikj“, AT /\Wj
aynak Yeri

 Tedbir icin gerceklestirilen dolum, ] f la
oksijenin ¢ikarilmasi icin ( )
diistnilmektedir. fi=e L
 Tedbir icin dolumlarda hava ile . % )
agirlik oranlari dikkate alinmalidir! SIATRINAT



Besleme ve kaynak kablolari, Uzerinden |
araba, tagit gegmesi halinde zedelenmeyecek 3%
ve bozulmayacak sekilde dose ve emniyete 5
alinmalidir

Asetilen ve oksijen tuplerini firlatma,
yuvarlama, zedelemelere ve siddetli
sarsintilara sebebiyet verecek sekilde
birakma yapiimamalidir.

Asetilen ve oksijen tuplerini kullanirken,
depolarken, dogrudan dogruya gunes
Istklarinin altinda ve asiri sogukta birakma
yapilimamaldir.

Asetilen ve oksijen tuplerini ates bulunan
yerler civarina koyulmamali ve yanma
tehlikesi olan maddelerle birlikte
depolamamalidir.




Kaynak Islerinde Is Giivenligi

* QOksijen tuplerinin ventil gibi aksami
yaghh maddelerle temas
ettirimemelidir.

« Elektrik ark kaynagi yaparken kuru
eldiven kullaniimali ve penselerinin,
kablolarinin tamamen izole edilmis
oldugu kontrol ediimelidir.

« Kaynak isleri bittikten sonra, ufleci
yerine kaldirmadan evvel iyice
temizlemesi yapilmali ve icinde gaz
birakilmamalidir.




Kaynak Islerinde Is Giivenligi

« Zemine dokulen, asindirici, yanicl ve
kayganlik yapici maddeler hemen
temizlenmelidir.

» Parca temizliginde zorunlu olmadikc¢a
benzin, tiner gibi patlayici maddeler
kullanilmamalidir. Pargca temizligi
mazot, gaz yagi gibi daha az
yanicilarla ve acik havada
yapiimalidir.

* Yirtik, sokuk ve sarkintili elbiseler
giyilmemeli ve bakim aninda kolye,
saat ve yuzuk takilmamaldir.

-




KAYNAK MAKINALARINDA ALINACAK

GUVENLIK ONLEMLERI

a-Makine govde topraklama baglantisi yapilmis
olmali.

b-Makineye eneriji ileten kablolarda ekleme ve
izolasyon bozuklugu olmamalidir.

c-Elektrot pensesine ve ucu kaynak yapilacak
parcaya baglanan kablolarin kalinliklari,
kullanillacak akim siddetine (Amper) uygun
olarak secilmeli, uzerlerinde izolasyon
bozuklugu ve eklemeler olmamalidir.

d-lzoleli kaynak pensesi kullaniimali, agzi ve
izolasyonu bozuk penseler kullaniimamalidir.




KAYNAK MAKINALARINDA ALINACAK

GUVENLIK ONLEMLERI

e-Gemi kabinleri, kazan ve tanklarin i¢c kisimlari
gibi dar alanlardaki kaynak iglerinde, yalniz
dogru akim ureten ve bosta calisma gerilimi
dusuk, algak gerilim cihazlari kullaniimahdir.

f-Dar yerlerde yapilan kaynak iglerinde,
kaynakginin viucudunun metal kisimlara
temasini onleyecek koruyucu giysi veya altliklar
kullaniimalidir.

g-Makine bosta calisirken, verilen molalarda veya
curuf temizlerken elektrot pensesi koltuk altina
sikigtirilmamali, iletken olmayan bir levha
uzerine konulmalidir.




KAYNAK YAPILACAK BOLGEDE
ALINACAK GUVENLIK ONLEMLERI

« 1-Kaynak yapilacak bolgenin (35 ft.) 11m.yakininda
yanicl gaz,yanici gaz yayan sivi(benzin,solvent vb.) ve
kolay tutusucu maddeler bulunmamalidir.

« 2-Yanicl maddelere yakin yerlerde kaynak yapmak
zorunlu ise,once bolge iyice havalandiriimali,yanici
maddelerin Uzeri ortulmeli, kaynak kivilcim ve
capaklarinin dusecegi yerler 1slatiimali, yangin sondurme
araclari kullanima hazir halde bulundurulmalidir.

« 3-Kapali alanlarda (tank,silo,menhol vb.) kaynak
yapilacak ise,iceri giriimeden once iyice
havalandiriimali,yanici gaz veya sivi depolanmis ise,gaz-
free islemi yapilmali iyice temizlendiginden emin
olunduktan sonra igeri girilmeli,kaynak yapimi suresince
disaridan igeriye temiz hava verilmeli,bolgede en az iki
kisi bulunmali ve bunlardan birisi gozlemci olmalidir.
Kaynak isi bittikten sonra bolge sogutulmalidir




KAYNAK YAPILACAK BOLGEDE
ALINACAK GUVENLIK ONLEMLERI

4- Aydinlatma zorunlu ise,24 voltla ¢alisan seyyar lamba
kullaniimalidir.

5-Kapali kaplar uzerinde kaynak yapilmadan once,kabin
kapagd! acilip kontrol edilmeli,gerekli kontroller yapiilmadan
kesinlikle kaynak yapilmamalidir.

6-Daha onceden icinde benzin veya bagka yanici madde
depolanmig olan,yakit tanki,tanker vb. kaplar GUzerinde kaynak
yapmak gerektigi durumlarda once kapagi acgilmali i¢i su ilen
doldurularak,iginde birikmis yanici gaz ve buharlari digariya
cikmasi saglanmali,yikama islemi tamamlandiktan sonra,
kaynak yapilacak bolgeye kadar i¢i su dolu ve kapagdi acik
halde kaynak yapilmalidir.

7-Kaynak yapilacak bolgede bulunabilecek yag, boya ve
benzeri kirlilikler temizlendikten sonra kaynak yapiimalidir.
Boylece niteligi bilinmeyen duman ,gaz ve buharlara maruz
kalinmamis olur.




KAYNAK ISINLARINDAN KORUNMAK
ICIN ALINACAK ONLEMLER

Gazla, Elektrik arki ile, yapilan, yapilan kaynak ve kesme
islemi sirasinda, metalin erimesi sonucu infrared (Kizil alti)
ISin yayllmaya baslar. Bu i1sin ¢arptigl yuzeyde sicaklik
olusturur.

Cam iscilerinde 10-15 yillik maruziyet sonucunda katarakta
neden oldugu tespit edilmigtir.

a-Gozlerde retina tabakasinda , Hemen gorus bulanikhigt,
sonra, katarakt olusumu, Kum hissi,mercek ve korneada
hasar, kaynakc¢i gozlugu kullaniimali,

--(Oksi-gaz) gozluk caminin koyuluk derecesi en az 5-6
olmaldir.

--(Elektrik-ark) gozluk caminin koyuluk derecesi kaynak igin
secilen akim siddetine (amper) gore secilmelidir.



KAYNAK ISINLARINDAN KORUNMAK
ICIN ALINACAK ONLEMLER

Onerilen degerler :

(AMPER) DIN 4647

*40-80 A 10

*80-175 A 11

«175-300 A 12

«300-500 A 13 Koyuluk derecesi secilmelidir.

«TSE EN 169 - TSE EN 170 standartlarina uygun gézliikler
alinmalidir.

‘b-vicudun ac¢ik kisimlarinda yaniklar bununla birlikte, ciltte
kahve rengi lekeler olusturabilir. Calisma sirasinda vucutta acik yer
bulunmamali. Yanmaz is Elbisesi, eldiven, kolluk
kullaniimaldir.

«c-Cevrede calisanlari korumak icin kaynak yapilan bolgenin etrafi
paravana ile cevrilmelidir.



KAYNAK GAZLARINA KARSI

ALINACAK ONLEMLER

Olusan zararli maddelerin ¢calisma ortamindan ve
kaynakc¢i solumadan atilmasi gerekmektedir.
Bunun en iyi yolu uygun havalandirma sistemleri
techiz edilmis kaynakhaneler olusturmaktir.

a-Cikan gaz ve buharlarin, ortam havasina
karismadan, solunum seviyesinin altindan lokal
aspirasyon yontemi ile alinarak disari atiilmalidir.

b-Boyle bir sistem yoksa, aktif Carbonlu P2 maske
kullaniimahdir.

c-Acik alanda kaynak veya kesme islemi yapiliyor
Ise, ruzgar veya hava akimi arkaya alinarak islem
yapiimalidir. Bu yontemle kirli hava teneffus
edilmeden kisiden uzaklasacaktir.




KAYNAKCININ KULLANMASI GEREKEN

KISISEL KORUYUCULAR

« a-Kolay yanmayan kumastan yapilmis, is
elbisesi.

« b-Krom emprenye edilmis, boyuna kadar
uzanan deri onluk.

« c-Uzun mansetli deri eldiven.

« d-Ense kismi pelerinli baret (itfaiyecilerde
oldugu gibi).

« e-Kaynakgl gozlugu veya siperi.

« f-Deri tozluk.

« ¢-Celik burunlu ayakkabi, bot.

* h-Lokal havalandirmanin olmadigi yerlerde
P3 kombine maske.




PERIYODIK SAGLIK KONTROLLERI

* a-Solunum fonksiyon testi yapilmalidir.

* b- Akciger grafisi cekilmelidir.(kaynak dumani
ve gazlari kaynakgl akcigeri olarak
isimlendirilen meslek hastaligina neden olur.)

« ¢-Goz muayenesi yapilmalidir.
« d-Genel saglik kontrolu yapilmalidir.



» Kaynak iglerinde kullanilan gaz tuplerinin
kaynak gazlarinin renk kodu
eslestirmelerinden hangisi yanhstir?

A) Asetilen tupleri-Sari
B) Oksijen tupleri- Yesil
C) Hidrojen tupleri-Kirmizi

D) Helyum tupleri-Kahverengi



« Asagida verilen elektrik kaynagi islerinde
guvenlik onlemlerinden hangisi yanlistir?

(a) Yanici maddeler yakininda elektrik
kaynagl yapiimamalidir
( b) Elektrik kaynak islerinde ehil kaynakgilar

calistiriimali

(c) Besleme ve kaynak kablolari, Uzerinden
tasit gecmesi halinde zedelenmeyecek ve

bozulmayacak seki
(d) Elektrik kayna
makineden ayri bir

de korunmali
K makinelerinin salter,

KiIsimda bulunmali,

kablolar saglam sekilde tespit edilmis olmali



« Oksi-Asetilen kaynak islerinde Flashback
arrestor ne ise yarar?

(a) Gazin duzenli akisini ayarlar
(b) Gazin filtre edilmesini saglar
(c) Alev Geri Tepmesini onler
(d) Alev boyunu ayarlar



« Asagidaki gaz tuplerinden hangisinin valf
agizlari sag vida dislidir?

Asetilen

b) Oksijen
c) Hidrojen
d) SPG

(a

)
(
(
(



« Asagidakilerden hangisi yanlistir?

(a) Kaynak isinlarinin % 60 IR isinlardir
(b) Kaynak akim siddeti (Amper) artikca
lens koyulugu azalir
(c) Gorunen isinlar 1sik stresi, yorgunluk,
mide bulantisi yapar
(d) Kaynak isinlari iyonlayici radyasyon
nesretmez



